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k C k C k C k C
1.00 315 1.26 343 1.52 366 1.78 386
101 317 1.27 344 1.53 367 179 386
1.02 318 1.28 345 1.54 368 1.80 387
1.03 319 1.29 346 1.55 369 181 388
1.04 320 1.30 347 1.56 369 1.82 389
1.05 321 1.31 348 1.57 370 1.83 389
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1.07 323 1.33 350 1.59 372 1.85 391
1.08 325 1.34 351 1.60 373 1.86 391
1.09 326 1.35 352 1.61 373 1.87 392
1.10 327 1.36 353 1.62 374 1.88 393
111 328 1.37 353 1.63 375 1.89 393
112 329 1.38 354 1.64 376 1,90 394
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1.16 333 1.42 358 1.68 379 1.94 397
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1.22 339 1.48 363 1.74 383 2.00 400
1.23 340 1.49 364 1.75 384
1.24 341 1.50 365 1.76 384
1.25 342 1.51 365 177 385
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